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TROCKENFÜTTERUNG
  FÜR AUFZUCHT, SAUENHALTUNG UND MAST
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In der Schweinehaltung weltweit be-
kannt und überwiegend eingesetzt, 
sind Trockenfütterungssyteme in den 
unterschiedlichsten Variationen ein 
fester Bestandteil moderner Tierhal-
tung.
Auch bei TEWE Elektronic hat die 
Trockenfütterung einen festen Stel-
lenwert und wird von unseren Spezi-
alisten ständig weiterentwickelt und 
optimiert. Wichtige Basiselemente 
unserer Trockenfütterungsysteme, 
wie Futtermaschine, Futteraufnah-
men, Chargenmischer, automatische 
Trockenfutterventile, Steuerungs- 
und Wiegetechnik für hochgenaues  
Anmischen und Ausbringen, Futter-
verteiltechnik für automatisches Aus-
bringen genau berechneter Chargen 
auch an Langtrögen, sind Eigenent-
wicklungen von TEWE – entstanden 
aus der Notwendigkeit, heutigen 
Anforderungen hinsichtlich Dosier-
genauigkeit und Futterhygiene über 
dem Durchschnitt zu entsprechen. 
In diesem Zusammenhang dürfen 
wir auch auf die DLG Auszeichnung 
unserer Hygieneausstattung bei Tro-
ckenfütterungsanlagen hinweisen, in 

welcher vor allem unsere innovative 
Futteraufnahme- und Gleiteckentech-
nik im Förderkreislauf mit einer Silber-
medaille gewürdigt wurden. 
Wir erstellen Ihnen eine bedarfsge-
rechte Planung für die Versorgung von 
Babyferkeln, Vormast- und Masttie-
ren, von Sauen im Deckzentrum, War-
testall oder Abferkelbereich. Durch 
den modularen Aufbau unserer Anla-
gen können unsere Futtertransport-
systeme gleichermaßen in kleinen wie 
auch großen Einheiten wirtschaftlich 
eingesetzt werden. Durch Anpassung 
unserer Futtertransport- und Futter-
aufnahmetechnik an das zu fördernde 
Medium kann unterschiedlichstes 
Futter – je nach eingesetzter Tech-

nik auch mit hohen CCM-Anteilen 
– transportiert und ausgebracht wer-
den. Dazu setzen wir Transportketten 
ein, je nach Futter und Verfügbarkeit 
auch in Edelstahlqualität.
Neben einfachen Ad-Libitum-Fütte-
rungsanlagen werden – vor allem für 
die Versorgung von Babyferkeln und
Vormasttieren – zunehmend mehr 
computergesteuerte Chargenfütte-
rungsanlagen eingesetzt. Bei diesen 
Anlagen wird die Futtermischung 
aus Einzelkomponenten automatisch 
angemischt und täglich – entspre-
chend dem steigenden Lebendge-
wicht der Tiere – automatisch neu 
vom Steuerungscomputer berech-
net. Dafür hat TEWE in der hausei-

Transportseil,Transportspirale,Transportkette

Diagramm der Biophasenfütterung für stufenlose und altersgerechte Veränderung der Mischung.6er Ventilinsel für VT 60 mit Schallschutz, Hand-
Notbetätigung und Funktionsdiode

TROCKENFÜTTERUNGSTECHNIK

TEWE Schaltschränke: individuelle Fertigung 
nach Kundenwunsch, komplett mit Schaltplänen
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TROCKENFÜTTERUNGSVERFAHREN
genen Softwareabteilung spezielle 
Programme erstellt, welche diese 
Möglichkeiten in vielen Variationen 
erschließen – angefangen von der 
zeitgesteuerten Dosierung von 
unterschiedlichen Fertigmischun-
gen zu unterschiedlichen Futter-
stellen bis hin zur hochgenau und 
bedarfsgerecht angemischten Fut-
tercharge aus Einzelkomponenten, 
welche genau zu einem bestimmten 
Futterautomaten verbracht wird. Je 

nach eingesetztem System können 
dabei die Tiere über in den Fut-
terautomaten installierte Sensoren 
bestmöglich bis an das „biologisch 
machbare Optimum“ herangeführt 
werden, ohne Gefahr zu laufen, 
die Tiere überzuversorgen, Futter-
verluste oder auch nur einfaches 
„Überlaufen“ von Futterautomaten 
zu riskieren. Immer bedeutsamer 
werdender Aspekt dabei: Durch 
Einsatz dieser Technik wird nicht 

nur äußerst wirtschaftlich gefüt-
tert, sondern auch umweltfreund-
lich, da zum Beispiel die Phosphor- 
und Stickstoffausscheidungen der 
Tiere stark verringert werden. Alle 
Möglichkeiten unserer vielfältig ein-
setzbaren Steuerungen können hier 
kaum aufgeführt werden. Für einen 
Überblick über die Leistungsfähig-
keit unserer Steuerungsrechner, ste-
hen Ihnen gesonderte Leistungsbe-
schreibungen zur Verfügung.

Additivdosierer

Antrieb 
(Futtermaschine 
mit Impulsgeber)

Futterventil
VT 60

Silo 1

Silo 2

Silo 3

Sensor für 
Automatenüberwachung

Sicherheits-
restauslauf mit 

Endschalter

Sensorschalter
„Leermelder“

Futterautomaten
max. 50/100 Stück

motorische Futter- 
aufnahmestation

�3 Komponenten mit 
100 Ventilen & Sensoren
wahlweise
9 Komponenten mit 
50 Ventilen & Sensoren

Zuführkette mit 
dazugehörender  
Zuführschnecke 
oder -spirale

	� Geeignet für wechselndes Futter in der Unterkette, für Versorgung von Mast-, 
Ferkel- und Sauenabteilen (Phasenfütterung).

	� Beliebige Anzahl von Zuführ- und Unterketten kann gleichzeitig in Betrieb sein.
	� Bei überlangen Förderwegen kann Futter auch von Zuführkette auf weitere Zu-

führkette übergeben werden.
	� Dadurch bedingt ergeben sich beste Voraussetzungen für Einsatz dieses Sy-

stems für Automatisierung der Fütterung in Großfarmen.
	� Förderleistung je Zuführkette bis zu 1000 Kg/Std. (in Abhängigkeit vom Futter!).
	� Zugabe von Additiven erfolgt erst auf die jeweilige Unterkette – dadurch bedingt 

kann keine Kontaminierung anderer Unter- oder gar Zuführketten erfolgen.
	� Einfache Futtervorwahl, keine Elektrik im Stall, mitarbeiterfreundliche Bedienung.

ZEITGESTEUERTE DOSIERUNG 
MIT SENSORABFRAGE

PHASENFÜTTERUNG  
MIT UNTERKETTEN



Bei der Chargenfütterung werden aus Einzelkomponenten angemischte Porti-
onen exakt bis an einen bestimmten Futterautomaten gefördert. Eindosie-
rung von Einzelkomponenten in den Mischer erfolgt per elektronischer 
Waage mit hochgenauer 10-Gramm-Auflösung. Trockenfutterventile 
VT 60 sind mit einer besonders langen Auslauföffnung (13,5 cm!) 
ausgestattet, sodass eine Portion ohne nennenswerte Überschlep-
pung ausdosiert wird. Die hochgenaue Eindosierung von Einzelkom-
ponenten in den Chargenmischer nützt nichts, wenn die fertige Fut-
terportion nicht vollständig an dem Ventil auslaufen kann, für welches 
die Charge angemischt wurde. Daher verwenden wir für den Chargen-
transport Transportketten, welche aufgrund ihrer Konstruktion keine  
nennenswerte Futter-Verschleppung bedingen. Die Pufferbehälter selbst, 
in MONO- oder DUO-Ausführung, sind mit Austragschnecken ausgestattet, 
welche die Fördereinrichtung kontinuierlich mit einer bestimmten Futter-
menge beschicken. Unterschiedliche Austragschnecken oder Ge-
triebemotoren variieren die Austragmenge. Für eine möglichst 
restlose Entleerung des Pufferbehälters nach jeder Charge, 
ist die Austragschnecke in einer runden GFK-Wanne gebet-
tet, welche diese nahezu abdichtend umschließt. Damit im 
mehrstufigen Trichter des Pufferbehälters keine Brückenbil-
dung auftritt, ist die letzte Stufe oberhalb der Schnecke mit 
einer Expansionskammer ausgestattet. 
Die TEWE Futterventile VT 60 können jetzt mit einem dop-
peltwirkenden Industrie-Pneumatikzylinder und externen 
Steuerventilinseln geordert werden. Die Ventilinseln, grup-
penweise vormontiert, werden im Zentralgang montiert. Zu 
den Futterventilen im Stall wird nur noch ein Luftschlauch 
verlegt. Für einfache Funktionskontrolle sind die Steu-
erventile mit Funktionsdioden ausgestattet. Somit 
verbleiben keinerlei empfindlichen Geräte des Fütte-
rungssystems mehr direkt bei den Tieren!
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TEWE DRY-FEED-LINE

Motorsegment für modularen 
Aufbau einer Spiraleindosierung 
für Chargenmischer

Staubdichte Übergabe 60er Rohr 
von Kreislauf 1 auf 
weiteren Kreislauf

Mono Pufferbehälter mit  
Austragschnecke und Über
gabetrichter für 60er Rohr

Mitarbeiterfreundliche, händische 
Futtervorwahl vor dem Abteil für 
Phasenfütterung

Modularer V2A Additivdosierer mit 
Schutzgitter und Abdeckung für 
Mehl- und pulverförmige Produkte
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TROCKENFÜTTERUNGSVERFAHREN

Silo 1

Silo 2

Sensor für 
Automatenüberwachung

Chargenmischer  
mit Waage

Pufferbehälter mit  
Austragschnecke

Sicherheitsrestauslauf 
mit Endschalter

Leermelder

Antrieb
(Futtermaschine)  
mit Impulsgeber

Additiv- 
dosierer

Futterventil
VT 60

	� Ausdosierleistungen von bis 1000 kg /Std. möglich
	� Medikamentierung im Unterkreis ist ohne Gefahr  

der Kontaminierung anderer Unterkreise möglich
	� jeder Unterkreislauf kann mit eigener  

Futtersorte/Mischung versorgt werden
	� mit diesem System ist eine einfache Automatisierung  

der Futterversorgung in Großanlagen möglich
	� Fütterungsanlage erweiterbar durch zusätzliche Unterkreisläufe
	� Fütterungsanlage erweiterbar zur Tandemanlage  

durch zweite Hauptkette
	� Fütterungsanlage erweiterbar durch weitere Mischer  

(in Verbindung mit Steuerungsrechner TEWESTAR)
	� keine Elektrik im Abteil
	� Bei Verlegung der Unterkette auf einer Höhe sind sehr große Förderlängen 

möglich

	� Ausdosierleistungen von bis zu 1000 kg /Std. möglich
	� Medikamentierung in den Unterspiralen ist ohne Gefahr der  

Kontaminierung anderer Unterspiralen möglich
	� jede Unterspirale kann mit eigener Futtersorte/Mischung versorgt werden
	� mit diesem System ist eine einfache Automatisierung  

der Futterversorgung in Großanlagen möglich
	� Fütterungsanlage erweiterbar durch  

zusätzliche Unterspiralen
	� Fütterungsanlage erweiterbar zur Tandemanlage  

durch zweite Hauptkette
	� Fütterungsanlage erweiterbar durch weitere Mischer  

(in Verbindung mit Steuerungsrechner TEWESTAR)
	�� keine Elektrik im Abteil
	� sehr verschleißarm
	 Spiralförderlängen > 60 m ohne zusätzliche Übergabestation möglich

	� weitere Mischer und Kreisläufe mit nur 1 Rechner: möglich mit TEWESTAR
	 rationierte Fütterung, computergesteuert

CHARGENANLAGE MIT UNTERSPIRALEN

CHARGENANLAGE MIT UNTERKREISLÄUFEN

CHARGENANLAGE, 1 KREIS ODER 2 BIS 3 KREISE MIT KLAPPKASTEN

	� auch mit Sensorabfrage  
im Futterautomaten

	� paralleles Anmischen: gleichzeitig 
Anmischen und Ausdosieren = 
kurze Futterzeiten

	� separate Mischungen pro  
Futterstelle
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NEU IM LIEFERPROGRAMM

NEDAP FÜTTERUNG  
FÜR ABFERKELBUCHTEN

NEDAP SORTIERSTATION

Mit dem Velos Compact Feeder ist es möglich eine ver-
haltene Futtervorlage nach Futterkurve zu realisieren. 
Bis zu 24 Futterzeiten sind frei einstellbar. Die Sauen 
werden individuell, fast ohne Konditionsverlust, gefüttert. 
Die Futtergeschwindigkeit kann je nach Sau angepasst 
werden.

Nedap Sortierstation für Mastschweine mit angeschlos-
sener TEWE-Chargenfütterung. Die täglichen Gewichte 
der 2 bzw. 3 Sortiergruppen werden von der Nedap 
Steuerung an unseren TEWE-STAR Rechner übermittelt. 
Die Futterration wird nach tatsächlichen Tiergewicht 
bedarfsgerecht erstellt.
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Diagram for length design of  an Chainfeed system* according the type of feeding machine, numbers oft corners.  
*System without elevation; 100% horizontal; in dosing by flexauger or hopper driven by motor; max. 10 dosing drops; 50% of pipe filling; conveyor material in 
powder form; maximum oft 6 hours oft run time a day.  

Cross filler 

Soft starter 
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TEWE FUTTERMASCHINEN

	� Gewicht ohne/mit Schneckengetriebemotor: 50/73 kg
	�� Motor: 1,5 KW, 380/400 Volt	
	�� Getriebe: 90er Schneckengetriebe, 74 % Effizienz
	� Betriebsfaktor: 1,2
	� UpM: 35 UpM = 27 m Kette pro Minute
	�� Material: V2A 1.4301 bzw. AISI 304, nicht magnetisch, nicht rostend
	� Spannschlitten: 4 mm V2A, 360 mm lang = sehr langer Spannweg, 2 Spannfedern
	�� Gehäuse: 2,5 mm, kpl. verschweißt, Bereich Motorflansch zusätzlich 4 mm Verstärkung
	� Umlenkrad: Grauguss mit Gleitlager und Stahlwelle
	�� Antriebsrad: Stahlguss, 11 Zähne, 38er Stahlwelle   
	� Option: Antriebsrad mit abriebresistenter und kettenschonender Beschichtung
	� Sicherheit: Deckel- und Kettenriss-/Endlagenschalter, 24 Volt
	� max. Anlagenlänge: siehe Diagramm

	� Gewicht ohne/mit Schneckengetriebemotor: 69/98 kg
	� Motor: 1,5 KW, 380/400 Volt
	� Getriebe: 80er Schneckengetriebe, 74 % Effizienz
	� Betriebsfaktor: 0,9
	� UpM: 26 UpM = 29 m Kette pro Minute
	� Material: V2A 1.4301 bzw. AISI 304, nicht magnetisch, nicht rostend
	� Spannschlitten: 4 mm V2A, 330 mm lang = sehr langer Spannweg, 1 Spannfeder
	� Gehäuse: 2,5 mm, kpl. verschweißt,  

Bereich Motorflansch zusätzlich 3 mm Verstärkung
	� Umlenkrad: Grauguss mit Gleitlager und Stahlwelle
	� Antriebsrad: ALU Guss, 16 Zähne, 30er Stahlwelle   
	� Sicherheit: Deckel- und Kettenriss-/Endlagenschalter, 24 Volt
	� max. Anlagenlänge: siehe Diagramm

	� Gewicht ohne/mit Kegelradgetriebemotor: 50/84 kg
	�� Motor: 1,1 KW, 380/400 Volt	
	�� Getriebe: Kegelradgetriebe, 94 % Effizienz  

= 20% weniger Stromverbrauch gegenüber Schneckengetriebe!  
Stromeinsparung bei 0,1947 €/KW/H = 23,- € pro Jahr bei 1 Std. tgl. Laufzeit!

	� Betriebsfaktor: 1,35
	� UpM: 35 UpM = 27 m Kette pro Minute
	�� Material: V2A 1.4301 bzw. AISI 304, nicht magnetisch, nicht rostend
	� Spannschlitten: 4 mm V2A, 360 mm lang = sehr langer Spannweg, 2 Spannfedern
	�� Gehäuse: 2,5 mm, kpl. verschweißt, Bereich Motorflansch zusätzlich 4 mm Verstärkung
	�� Umlenkrad: Grauguss mit Gleitlager und Stahlwelle
	� Antriebsrad: Stahlguss, 11 Zähne, 38er Stahlwelle
	� Option: Antriebsrad mit abriebresistenter und  

kettenschonender Beschichtung   
	� Sicherheit: Deckel- und Kettenriss-/Endlagenschalter, 24 Volt
	�� max. Anlagenlänge: siehe Diagramm

SERIE CHAIN FEED HD 1500   

SERIE CHAIN FEED HD 1100 ECO

SERIE DRY FEED LINE
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AUSRÜSTUNG UND ZUBEHÖR

Kontrollrohr aus stabilem transpa-
renten KST. Mit dichtschließendem 
Halter aus Gummi für Endschalter.

verschiedene Ausführungen induk-
tiver und kapazitiver Näherungs-
schalter

Auslösestation mit 24 Volt Stellantrieb. 400 KG Zugkraft. Montagebock kpl. 
aus V2A. Montage: 60er Förderrohr oder Mauer. 

Silopassstücke, V2A, mit Schieber, 
optional mit Regenabdeckung, für 
Verbindung Futteraufnahmetrichter 
mit Silo

Silopassstücke, V2A, für Futterma-
schine KK/KS 60, auch mit separa-
tem Schieber lieferbar.

Futteraufnahmetrichter, V2A, mit 
Rüttler, 2 Kreisläufe, 60er Rohr

Futteraufnahmetrichter, V2A, mit 
Rüttler, 1 Kreislauf, 60er Rohr

Futteraufnahmestation aus V2A,  
mit motorgetriebener Austrag-
schnecke, 1 Kreislauf, mit Rüttler, 
ohne Rücklauf

Aufnahmestation „Maxi“, V2A, Fut-
terrückführeinrichtung und ketten-/
seilgetriebene Dosierschnecke mit 
Steinfang

Futteraufnahmestation V2A mit 
Dosierschnecke, Rüttelblech u. 
Steinfang, Schneckenantrieb durch 
Förderkette 

CHAIN FEED Futteraufnahmestation 
aus V2A, mit Rotor, motorgetrie-
ben, Austrag in Förderrichtung, 1 
Kreislauf, mit Rüttler, ohne Rücklauf

Steuerungsrechner Multicom
Einsatz bis 100 Ventile, 1 Futter- 
maschine, 16-zeil. Anzeige

Easytronic Steuerung mit Mo-
torschutzrelais 0,75 bis 2,2 KW. 
Autom. Anlagenstart. 1 Futter- 
maschine, 1 Additivdosierer

Easytronic II: modular ausbaufähige 
elektron. Prozeßsteuerung. Autom. 
Anlagenstart. 1 Futtermaschine,  
1 Zubringeraggregat, autom. Auslö-
sestation, 1 Additivdosierer

Trafostation für autom. Öffnen von 
Volumendosierern per Stellantrieb. 
1 Station = max. 2 Stellantriebe. 
Modular ausbaubar. (nur mit Easy-
tronic II)

CHAIN FEED Umlenkecke 90°, V2A, 
mit Nut, Gussrad mit Kugellager

CHAIN FEED Umlenkecke 90°, V2A, 
mit Nut, Gussrad mit Gleitlager

CHAIN FEED Umlenkecke 90°, KST, 
glasfaserverstärkt, mit Nut, Gussrad 
alternativ mit Kugel- oder Gleitlager, 
Farbe: orange oder schwarz.

CHAIN FEED Umlenkecke 90°, 
Stahl, verz., mit Nut, Gussrad alter-
nativ mit Kugel- oder Gleitlager
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Sprint4Pig, 100 Liter, Trog Polymer-
beton, H=1100 / B=600 mm, Mast 
max. 35-40 Tiere

Shake4Pig, 90 L, V2A-Trog 
H=1150 / B=500 mm, Mast: max. 
25-30 Tiere, Ferkel: max. 30 Tiere 
ab 7 KG, Wasserumlaufsystem

Handkurbel für manuelle Auslösung 
von Volumendosierern,  
mit Montagebock,  
Rückzugfeder und Seilumlenkung

60er V2A-Gleitbogen, 45°, für  
spezielle Anwendungen, teilbar, 
Spezial-Verbindungsschellen,  
V2A, mit Gummieinlage

Trockenfutterventil VT60, mit Dif-
ferentialdruckzylinder, Steuerventil 
fertig angebaut

CHAIN FEED Handauslauf  
mit Schieber, 60er Rohr,  
ohne Werkzeug zu montieren

Trockenfutterventil VT60, mit 24 V 
Stellantrieb, für Spezialanwendun-
gen z.B. für Montage im Frostbe-
reich

Trockenfutterventil VT60 mit dop-
peltwirkendem Pneumatik- 
zylinder, ohne Steuerventil, für An-
schluß an Ventilinsel 

Kettenseilverbinder, Gelenkseilverbinder, Kettenverbindungsglieder, Spal-
tenanker aus V2A

Diverse Montagefittings in verzinkter oder Edelstahlausführung

Volumendosierer MU, 9 Liter, Ball- 
auslösung, 75er Auslauf, Schieber 
aus Edelstahl. Reduzierstück 75/70  
für Auslauf verfügbar.

Volumendosierer MU – wie neben-
stehend, jedoch für Doppelrohran-
lage (2 x 60er Rohr)

CHAIN FEED Futterkette LONG LIFE PLUS, gelb  
verz., Teilung 71,5, jedes 2. Glied mit aufgeschweißtem  
Mittelsteg – kein Verschieben des Tab´s mehr möglich!  
(Gemäß Gebrauchsmuster 202014105134.1)
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