


TROCKENFUTTERUNGSTECHNIK

In der Schweinehaltung weltweit be-
kannt und Uberwiegend eingesetzt,
sind Trockenfutterungssyteme in den
unterschiedlichsten Variationen ein
fester Bestandteil moderner Tierhal-
tung.

Auch bei TEWE Elektronic hat die
Trockenfltterung einen festen Stel-
lenwert und wird von unseren Spezi-
alisten sténdig weiterentwickelt und
optimiert. Wichtige Basiselemente
unserer Trockenfltterungsysteme,
wie Futtermaschine, Futteraufnah-
men, Chargenmischer, automatische
Trockenfutterventile, Steuerungs-
und Wiegetechnik fir hochgenaues
Anmischen und Ausbringen, Futter-
verteiltechnik fur automatisches Aus-
bringen genau berechneter Chargen
auch an Langtrégen, sind Eigenent-
wicklungen von TEWE - entstanden
aus der Notwendigkeit, heutigen
Anforderungen hinsichtlich Dosier-
genauigkeit und Futterhygiene Uber
dem Durchschnitt zu entsprechen.
In diesem Zusammenhang durfen
wir auch auf die DLG Auszeichnung
unserer Hygieneausstattung bei Tro-
ckenfltterungsanlagen hinweisen, in
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TEWE Schaltschrénke: individuelle Fertigung
nach Kundenwunsch, komplett mit Schaltplanen

welcher vor allem unsere innovative
Futteraufnahme- und Gleiteckentech-
nik im Forderkreislauf mit einer Silber-
medaille gewdirdigt wurden.

Wir erstellen lhnen eine bedarfsge-
rechte Planung fiir die Versorgung von
Babyferkeln, Vormast- und Masttie-
ren, von Sauen im Deckzentrum, War-
testall oder Abferkelbereich. Durch
den modularen Aufbau unserer Anla-
gen kénnen unsere Futtertransport-
systeme gleichermaBen in kleinen wie
auch groBen Einheiten wirtschaftlich
eingesetzt werden. Durch Anpassung
unserer Futtertransport- und Futter-
aufnahmetechnik an das zu férdernde
Medium kann unterschiedlichstes
Futter — je nach eingesetzter Tech-

nik auch mit hohen CCM-Anteilen
- transportiert und ausgebracht wer-
den. Dazu setzen wir Transportketten
ein, je nach Futter und Verflgbarkeit
auch in Edelstahlqualitat.

Neben einfachen Ad-Libitum-Futte-
rungsanlagen werden — vor allem fir
die Versorgung von Babyferkeln und
Vormasttieren — zunehmend mehr
computergesteuerte Chargenfitte-
rungsanlagen eingesetzt. Bei diesen
Anlagen wird die Futtermischung
aus Einzelkomponenten automatisch
angemischt und taglich - entspre-
chend dem steigenden Lebendge-
wicht der Tiere — automatisch neu
vom Steuerungscomputer berech-
net. Dafir hat TEWE in der hausei-
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6er Ventilinsel fur VT 60 mit Schallschutz, Hand-
Notbetétigung und Funktionsdiode
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Diagramm der Biophasenfitterung fr stufenlose und altersgerechte Verdnderung der Mischung.




TROCKENFUTTERUNGSVERFAHREN

genen Softwareabteilung spezielle
Programme erstellt, welche diese
Méglichkeiten in vielen Variationen
erschlieBen — angefangen von der
zeitgesteuerten Dosierung von
unterschiedlichen Fertigmischun-

gen zu unterschiedlichen Futter-
stellen bis hin zur hochgenau und
bedarfsgerecht angemischten Fut-
tercharge aus Einzelkomponenten,
welche genau zu einem bestimmten
Futterautomaten verbracht wird. Je

nach eingesetztem System kénnen
dabei die Tiere Uber in den Fut-
terautomaten installierte Sensoren
bestméglich bis an das ,biologisch
machbare Optimum*® herangefihrt
werden, ohne Gefahr zu laufen,
die Tiere Uberzuversorgen, Futter-
verluste oder auch nur einfaches
,Uberlaufen“ von Futterautomaten
zu riskieren. Immer bedeutsamer
werdender Aspekt dabei: Durch
Einsatz dieser Technik wird nicht

nur &uBerst wirtschaftlich gefit-

tert, sondern auch umweltfreund-
lich, da zum Beispiel die Phosphor-
und Stickstoffausscheidungen der
Tiere stark verringert werden. Alle
Mdglichkeiten unserer vielfaltig ein-
setzbaren Steuerungen kdnnen hier
kaum aufgefuhrt werden. Fir einen
Uberblick lber die Leistungsfahig-
keit unserer Steuerungsrechner, ste-
hen Ihnen gesonderte Leistungsbe-
schreibungen zur Verfigung.
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PHASENFUTTERUNG

MIT UNTERKETTEN

Zufuhrkette mit

dazugehdérender
Zufuhrschnecke
oder -spirale

Geeignet fur wechselndes Futter in der Unterkette, fir Versorgung von Mast-,
Ferkel- und Sauenabteilen (Phasenfiitterung).

Beliebige Anzahl von Zuftihr- und Unterketten kann gleichzeitig in Betrieb sein.
Bei Giberlangen Férderwegen kann Futter auch von Zufihrkette auf weitere Zu-
fUhrkette tbergeben werden.

Dadurch bedingt ergeben sich beste Voraussetzungen flir Einsatz dieses Sy-
stems fur Automatisierung der Futterung in GroBfarmen.

Férderleistung je Zufiihrkette bis zu 1000 Kg/Std. (in Abhdngigkeit vom Futterl).
Zugabe von Additiven erfolgt erst auf die jeweilige Unterkette — dadurch bedingt
kann keine Kontaminierung anderer Unter- oder gar Zufiihrketten erfolgen.
Einfache Futtervorwahl, keine Elektrik im Stall, mitarbeiterfreundliche Bedienung.
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TEWE DRY-FEED-LINE

Bei der Chargenfiitterung werden aus Einzelkomponenten angemischte Porti-
onen exakt bis an einen bestimmten Futterautomaten gefdrdert. Eindosie-
rung von Einzelkomponenten in den Mischer erfolgt per elektronischer
Waage mit hochgenauer 10-Gramm-Auflésung. Trockenfutterventile
VT 60 sind mit einer besonders langen Auslauféffnung (13,5 cml)
ausgestattet, sodass eine Portion ohne nennenswerte Uberschlep-
pung ausdosiert wird. Die hochgenaue Eindosierung von Einzelkom-
ponenten in den Chargenmischer nitzt nichts, wenn die fertige Fut-
terportion nicht vollstandig an dem Ventil auslaufen kann, fir welches

die Charge angemischt wurde. Daher verwenden wir fiir den

transport Transportketten, welche aufgrund ihrer Konstruktion keine
nennenswerte Futter-Verschleppung bedingen. Die Pufferbehalter selbst,
in MONO- oder DUO-Ausflihrung, sind mit Austragschnecken ausgestattet,
welche die Fdrdereinrichtung kontinuierlich mit einer bestimmten Futter-
menge beschicken. Unterschiedliche Austragschnecken oder Ge-
triebemotoren variieren die Austragmenge. Fir eine mdglichst

restlose Entleerung des Pufferbehélters nach jeder Charge,
ist die Austragschnecke in einer runden GFK-Wanne gebet-
tet, welche diese nahezu abdichtend umschlieBt. Damit im
mehrstufigen Trichter des Pufferbehéalters keine Briickenbil-
dung auftritt, ist die letzte Stufe oberhalb der Schnecke mit
einer Expansionskammer ausgestattet.

Die TEWE Futterventile VT 60 kénnen jetzt mit einem dop-
peltwirkenden Industrie-Pneumatikzylinder und externen
Steuerventilinseln geordert werden. Die Ventilinseln, grup-
penweise vormontiert, werden im Zentralgang montiert. Zu
den Futterventilen im Stall wird nur noch ein Luftschlauch
verlegt. Fur einfache Funktionskontrolle sind die Steu-
erventile mit Funktionsdioden ausgestattet. Somit
verbleiben keinerlei empfindlichen Gerate des Fitte-
rungssystems mehr direkt bei den Tieren!

Motorsegment fir modularen
Aufbau einer Spiraleindosierung
fuir Chargenmischer

Chargen-

A

428 mm

5 2 G

905 mm

364 mm

- 1050 mm

AA

2867 mm

Staubdichte Ubergabe 60er Rohr
von Kreislauf 1 auf
weiteren Kreislauf

Mono Pufferbehélter mit
Austragschnecke und Uber-
gabetrichter flir 60er Rohr
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Modularer V2A Additivdosierer mit
Schutzgitter und Abdeckung ftir
Mehl- und pulverférmige Produkte

Mitarbeiterfreundliche, hdndische
Futtervorwahl vor dem Abteil fir
Phasenftterung



MIT KLAP
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Ausdosierleistungen von bis 1000 kg /Std. mdglich
Medikamentierung im Unterkreis ist ohne Gefahr

der Kontaminierung anderer Unterkreise mdéglich
jeder Unterkreislauf kann mit eigener
Futtersorte/Mischung versorgt werden

mit diesem System ist eine einfache Automatisierung
der Futterversorgung in GroBanlagen mdéglich
Futterungsanlage erweiterbar durch zusétzliche Unterkreisldufe
Futterungsanlage erweiterbar zur Tandemanlage

durch zweite Hauptkette

Futterungsanlage erweiterbar durch weitere Mischer

(in Verbindung mit Steuerungsrechner TEWESTAR)

keine Elektrik im Abteil

Bei Verlegung der Unterkette auf einer Hohe sind sehr groBe Fdrderidngen
maoglich
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CHARGENANLAGE MIT UNTERSPIRALEN

Ausdosierleistungen von bis zu 1000 kg /Std. méglich

Medikamentierung in den Unterspiralen ist ohne Gefahr der

Kontaminierung anderer Unterspiralen mdglich

jede Unterspirale kann mit eigener Futtersorte/Mischung versorgt werden

mit diesem System ist eine einfache Automatisierung —_r
der Futterversorgung in GroBanlagen mdéglich

Futterungsanlage erweiterbar durch o

zusatzliche Unterspiralen = =
Futterungsanlage erweiterbar zur Tandemanlage - *ﬁ
durch zweite Hauptkette [ et
Futterungsanlage erweiterbar durch weitere Mischer

(in Verbindung mit Steuerungsrechner TEWESTAR) L | -
keine Elektrik im Abteil

sehr verschleiBarm

Spiralférderiéngen > 60 m ohne zusétzliche Ubergabestation méglich
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NEU IM LIEFERPROGRAMM '_“E

Mit dem Velos Compact Feeder ist es mdglich eine ver-
haltene Futtervorlage nach Futterkurve zu realisieren.
Bis zu 24 Futterzeiten sind frei einstellbar. Die Sauen
werden individuell, fast ohne Konditionsverlust, gefuttert.
Die Futtergeschwindigkeit kann je nach Sau angepasst
werden.
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ORTIERSTATION

Nedap Sortierstation fir Mastschweine mit angeschlos-
sener TEWE-Chargenfiutterung. Die téaglichen Gewichte
der 2 bzw. 3 Sortiergruppen werden von der Nedap
Steuerung an unseren TEWE-STAR Rechner Ubermittelt.
Die Futterration wird nach tatsichlichen Tiergewicht
bedarfsgerecht erstellt.
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TEWE FUTTERMASCHINEN

SERIE CHAIN FEED HD 1500

Gewicht ohne/mit Schneckengetriebemotor: 50/73 kg

Motor: 1,5 KW, 380/400 Volt

Getriebe: 90er Schneckengetriebe, 74 % Effizienz

Betriebsfaktor: 1,2

UpM: 35 UpM = 27 m Kette pro Minute

Material: V2A 1.4301 bzw. AISI 304, nicht magnetisch, nicht rostend
Spannschlitten: 4 mm V2A, 360 mm lang = sehr langer Spannweg, 2 Spannfedern
Gehause: 2,5 mm, kpl. verschweiBt, Bereich Motorflansch zusétzlich 4 mm Verstarkung
Umlenkrad: Grauguss mit Gleitlager und Stahlwelle

Antriebsrad: Stahlguss, 11 Zahne, 38er Stahlwelle

Option: Antriebsrad mit abriebresistenter und kettenschonender Beschichtung
Sicherheit: Deckel- und Kettenriss-/Endlagenschalter, 24 Volt

max. Anlagenlénge: siehe Diagramm

SERIE CHAIN FEED HD 1100 ECO

I Gewicht ohne/mit Kegelradgetriebemotor: 50/84 kg

@ Motor: 1,1 KW, 380/400 Volt

Il Getriebe: Kegelradgetriebe, 94 % Effizienz

= 20% weniger Stromverbrauch gegeniber Schneckengetriebe!
Stromeinsparung bei 0,1947 €/KW/H = 23,- € pro Jahr bei 1 Std. tgl. Laufzeit!
Betriebsfaktor: 1,35

UpM: 35 UpM = 27 m Kette pro Minute

Material: V2A 1.4301 bzw. AISI 304, nicht magnetisch, nicht rostend
Spannschlitten: 4 mm V2A, 360 mm lang = sehr langer Spannweg, 2 Spannfedern

Gehause: 2,5 mm, kpl. verschweiBt, Bereich Motorflansch zuséatzlich 4 mm Verstarkung

Umlenkrad: Grauguss mit Gleitlager und Stahlwelle

Antriebsrad: Stahlguss, 11 Zahne, 38er Stahlwelle Dimensioning diagram for Chainfeed 50 mm
Option: Antriebsrad mit abriebresistenter und el | | Y |
kettenschonender Beschichtung

Sicherheit: Deckel- und Kettenriss-/Endlagenschalter, 24 Volt
max. Anlagenlénge: siehe Diagramm

s | Chaln Lang fte phues

s == Chain Long e |

SERIE DRY FEED LINE

Gewicht ohne/mit Schneckengetriebemotor: 69/98 kg
Motor: 1,5 KW, 380/400 Volt Hiitnbar af Comsrs

Max. length of chain [m]

ace B EEEEEERE

. . . 0 Y L |

Getrlebe- 806I' SChneCkengetrlebe, 74 /0 Eﬁ:IZIenZ Diagram for length design of an Chainfeed system* according the type of feeding machine, numbers oft corners.

Betnebsfa ktor 0 g piiiﬁéﬂéﬂ,"73321,‘,733"& éﬂ?oﬁrzon;x(:[:rlv‘l‘m‘vned'aos":y(’ by flexauger or hopper driven by motor; max. 10 dosing drops; 50% of pipe filing; conveyor material in
g ]

UpM: 26 UpM = 29 m Kette pro Minute

Material: V2A 1.4301 bzw. AISI 304, nicht magnetisch, nicht rostend
Spannschlitten: 4 mm V2A, 330 mm lang = sehr langer Spannweg, 1 Spannfeder
Gehdause: 2,5 mm, kpl. verschweift,

Bereich Motorflansch zusatzlich 3 mm Verstérkung
Umlenkrad: Grauguss mit Gleitlager und Stahlwelle
Antriebsrad: ALU Guss, 16 Z&hne, 30er Stahlwelle
Sicherheit: Deckel- und Kettenriss-/Endlagenschalter, 24 Volt
max. Anlagenlénge: siehe Diagramm
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Easytronic Steuerung mit Mo-
torschutzrelais 0,75 bis 2,2 KW.
Autom. Anlagenstart. 1 Futter-
maschine, 1 Additivdosierer

Easytronic Il: modular ausbauféhige
elektron. ProzeBsteuerung. Autom.
Anlagenstart. 1 Futtermaschine,

1 Zubringeraggregat, autom. Auslo-
sestation, 1 Additivdosierer

Steuerungsrechner Multicom
Einsatz bis 100 Ventile, 1 Futter-
maschine, 16-zeil. Anzeige

Trafostation ftir autom. Offnen von
Volumendosierern per Stellantrieb.
1 Station = max. 2 Stellantriebe.
Modular ausbaubar. (nur mit Easy-
tronic Il)

e @
J m i T —_‘ \
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1

Auslésestation mit 24 Volt Stellantrieb. 400 KG Zugkraft. Montagebock kpl.
aus V2A. Montage: 60er Férderrohr oder Mauer.

verschiedene Ausfiihrungen induk-
tiver und kapazitiver Néherungs-
schalter

Kontrollrohr aus stabilem transpa-
renten KST. Mit dichtschlieBendem
Halter aus Gummi fir Endschalter.

A

Futteraufnahmestation aus V2A,
mit motorgetriebener Austrag-
schnecke, 1 Kreislauf, mit Ruttler,
ohne Rcklauf

CHAIN FEED Futteraufnahmestation
aus V2A, mit Rotor, motorgetrie-
ben, Austrag in Férderrichtung, 1
Kreislauf, mit Rdttler, ohne Rdcklauf

Aufnahmestation ,Maxi*, V2A, Fut-

terriickflihreinrichtung und ketten-/

seilgetriebene Dosierschnecke mit
Steinfang

Futteraufnahmestation V2A mit
Dosierschnecke, Rlttelblech u.
Steinfang, Schneckenantrieb durch
Férderkette

Futteraufnahmetrichter, V2A, mit
Ruttler, 1 Kreislauf, 60er Rohr

Futteraufnahmetrichter, V2A, mit
Ruttler, 2 Kreislaufe, 60er Rohr

Silopassstticke, V2A, mit Schieber,
optional mit Regenabdeckung, fiir

Verbindung Futteraufnahmetrichter

mit Silo

Silopassstticke, V2A, flr Futterma-
schine KK/KS 60, auch mit separa-
tem Schieber lieferbar.

CHAIN FEED Umlenkecke 90°, V2A,
mit Nut, Gussrad mit Gleitlager

CHAIN FEED Umlenkecke 90°, V2A,
mit Nut, Gussrad mit Kugellager
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CHAIN FEED Umlenkecke 90°, KST,
glasfaserverstérkt, mit Nut, Gussrad
alternativ mit Kugel- oder Gleitlager,

Farbe: orange oder schwarz.

CHAIN FEED Umlenkecke 90°,
Stahl, verz., mit Nut, Gussrad alter-
nativ mit Kugel- oder Gleitlager




Trockenfutterventil VT60 mit dop- Trockenfutterventil VT60, mit Dif- Trockenfutterventil VT60, mit 24V CHAIN FEED Handauslauf

peltwirkendem Pneumatik- ferentialdruckzylinder, Steuerventil Stellantrieb, fir Spezialanwendun- mit Schieber, 60er Rohr,
zylinder, ohne Steuerventil, ftr An- fertig angebaut gen z.B. fir Montage im Frostbe- ohne Werkzeug zu montieren
schluB an Ventilinsel reich

Volumendosierer MU, 9 Liter, Ball- Volumendosierer MU — wie neben- Sprint4Pig, 100 Liter, Trog Polymer- Shake4Pig, 90 L, V2A-Trog
auslésung, 75er Auslauf, Schieber stehend, jedoch fiir Doppelrohran- beton, H=1100 / B=600 mm, Mast H=1150/ B=500 mm, Mast: max.
aus Edelstahl. Reduzierstiick 75/70 lage (2 x 60er Rohr) max. 35-40 Tiere 25-30 Tiere, Ferkel: max. 30 Tiere
fur Auslauf verfigbar. ab 7 KG, Wasserumlaufsystem

Kettenseilverbinder, Gelenkseilverbinder, Kettenverbindungsglieder, Spal-
tenanker aus V2A

Ny
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Handkurbel fir manuelle Auslésung 60er V2A-Gleitbogen, 45°, flr CHAIN FEED Futterkette LONG LIFE PLUS, gelb

von Volumendosierern, spezielle Anwendungen, teilbar, verz., Teilung 71,5, jedes 2. Glied mit aufgeschweilBtem
mit Montagebock, Spezial-\erbindungsschellen, Mittelsteg — kein Verschieben des Tab’s mehr mdglich!
Ruckzugfeder und Seilumlenkung V2A, mit Gummieinlage (GemaB Gebrauchsmuster 202014105134.1)
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